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Slika 2.6: Izgled strukture depozita zavara [4]

Tablica 2.4: Kemijski sastav dodatnog materijala [5]

Dodatni materijal Inconel predstavlja leguru austenitne strukture NiCr tzv. superlegura.
Obicno se ovakva vrsta legure koristi pri izuzetno visokim temperaturama. Kada se zagrije
Inconel stvara gust, stabilan, pasivirajuci sloj rastaljenog metala koji Stiti povrSinu od vanjskog
utjecaja. Njegova velika otpornost prema starenju i precipitaciji dolazi iz legiranja s malim
koli¢inama Nb.
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Jedno od svojstava je da se dosta teSko naknadno obraduje strojnom obradom. Ima slabu
zavarljivost jer Cesto dolazi do pukotina i mikrostrukturne segregacije u zoni utjecaja topline.
Upravo zbog ovog problema Inconel kao legura ima razne varijacije koje su korigirane legirnim
elementima kako bi se poboljSala njegova daljnja primjena. Najbolja metoda za zavarivanje
ovakvog tipa legure je TIG postupak.

Primjeri primjene kombinacije materijala u izradi kompenzatora prikazan je na slikama 2.7 i
2.8.
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Slika 2.8: Kompenzator s primjenom raznorodnih materijala SA 516 GR.70, SB 316L i MONEL

Na slici 2.9 je prikazan kompenzator s posebnom namjenom.
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Slika 2.9: Kompenzator s primjenom raznorodnih materijala SAS16Gr.70 i INCONELG600 u fazi izrade i
u potpunosti izradeni kompenzator

3. ZAKLJUCAK

Zavarivanje raznorodnih materijala predstavlja izazov, jer se paznja treba obratiti na svaki
materijal posebno. Pravilnom analizom svojstava i kemijskog sastava dolazi se do zakljucka
kako pravilnim izborom dodatnog materijala koji ¢e na odredeni nacin predstavljati balans
kombinacije materijala i dobivenih struktura, dobijemo kvalitetan zavareni spoj. Pri izradi
kompenzatora u obzir se uzimaju i uvjeti eksploatacije i medija koji ¢e protjecati kroz
kompenzator $to predstavlja jedan dodatni faktor, na koji se mora obratiti pozornost pri izboru
tehnologije zavarivanja i dodatnog materijala. Zavareni spoj nakon kontrole je zadovoljio sve
preduvjete da se kao takav, upotrebom istih parametara primjenjuje u proizvodnji.
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