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Uvod

OKRETNO POSTOLJE

• Općenito, okretno postolje je element vagona koji
omogućuje lakši prolazak željezničkih vozila kroz zavoj
smanjujući trenje i trošenje između kotača i tračnice. 
Na okretno postolje vezani su osovinski sklopovi i vučni
motor vozila. 
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CERTIFIKAT ZA
ZAVARIVANJE 
ŽELJEZNIČKIH 

VOZILA 
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EN ISO 15085

Dio 1: Općenito   

Dio 2: Zahtjevi kvalitete i potvrda proizvođača   

Dio 3: Zahtjevi za dizajn   

Dio 4: Zahtjevi za proizvodnju   

Dio 5: Inspekcija, ispitivanje i dokumentacija   

Dio 6: Zavarivanje tijekom održavanja - novo pripremljeni dio
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OKRETNO POSTOLJE
Dijelovi
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POPREČNI 
NOSAČ
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Mreža

Bočna stranica

Donji pojas
Dijelovi poprečnog nosača

Poprečni nosač

Ojačanje

Gornji pojas
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CRTEŽ POPREČNOG NOSAČA
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SASTAV POPREČNOG NOSAČA U NAPRAVI
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PLAN ZAVARIVANJA POPREČNOG NOSAČA
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WPS POPREČNOG NOSAČA
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SUSTAV 
VOĐENJE 

KOTAČA
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ZAVARIVANJE  MANGANSKE PLOČICE

X120Mn12 je nemagnetski čelik otporan na
abraziju poznat po svojim visokim udarnim
čvrstoća i otpornost na habanje. U očvrslom
stanju postiže do 600 HB.
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D O D A T N I  M A T E R I J A L
I N E R T F I L 3 0 7

18.8 Mn je dodatni materijal d povećanim 

udjelom mangana. On smanjuje rizik od 

pucanja koji je moguć kod austenitnih

materijala.

Primjena: 

- Kod nezavarljivih čelika

- Oklopnih čelika (Armox)

- Nehrđajućih Cr. čelika s maks. 18%Cr

- Kod zavarivanja raznovrsnih čelika

- Automobilska industrija

- Željeznička industrija
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PODUŽNI 
NOSAČ
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P O D U Ž N I  N O S A Č
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P O D U Ž N I  N O S A Č
Priprema zavara.

- 50° otvoreni kut 

- Nos 1-2mm 

- Sve pozicije pričvršćene u napravu

- Pripoji odrađeni MAG postupkom 

- Veličina pripoja ~a3

- Priprema mora biti strojno obrađena
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P O D U Ž N I  N O S A Č
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C E R T I F I K A C I J A  Z A V A R I V A Č A

Zavarivač treba imati standardne certifikate

9606-1

Također 15085-4 zahtjeva i dodatne zahtjeve
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M A C R O  S T R U K T U R A
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BUDUČNOST
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R O B O T I Z A C I J A  T W I N  P R O C E S
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R O B O T I Z A C I J A  T W I N  P R O C E S
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T W I N  P R O C E S

Dupli HV 6 zavar (K zavar)

- debljina: 12mm

- kut 45 °

- nos 1.5 mm

- zazor 0mm

Parametri zavarivanja:

- Twin proces

- Žica G3Si1, 1.2mm

- Plin M21

- 1 žica 374A, 27.2 V, 

- 2 žica 229A, 26.2V

- Brzina zavarivanja 85m / min

- Pozicija zavarivanja PB
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T W I N  P R O C E S

Kut 45°

- Kut od 45°je učinkovitiji za brzinu zavarivanja od kuta 50°

- Ima dovoljno mjesta za MAG pripajanje

- Penetracija je garantirana 

Regionalni centar kompetentnosti „Slavonika 5.1” – UP.03.3.1.04.001



T W I N  P R O C E S
Z A Z O R  O D  1 , 2 5 M M

Parametri zavarivanja:

- Twin proces

- Žica G3Si1, 1.2mm

- Plin M21

- 1 žica 359A, 27.6 V, 

- 2 žica 230A, 25.4V

- Brzina zavarivanja 85m / min

- Pozicija zavarivanja PB

Dupli HV 6 zavar (K zavar)  ZAZOR

- debljina: 12mm

- kut 45 °

- nos 1.5 mm

- zazor 1,25mm

•Penetracija je garantirana 
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T W I N  P R O C E S
Z A Z O R  O D  2  M M

Dupli HV 6 zavar (K zavar)  ZAZOR 2mm

Zavarivanje s istim parametrima kao i prethodni 
testovi

Zazor 2mm

Zbog prevelikog zazora, materijal gori i nije moguće 
zavarivati s takvim razmakom
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T W I N  P R O C E S
P R I P O J I  P R I J E  Z A V A R I V A N J A

Zavarivanje preko pripoja (heftova)
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Zavarivanje preko 
velikih pripoja.

Poslije zavarivanje 
ponovno smo 

odradili Mackro 
ispitivanje. 
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Kapacitet u 
BUDUČNOSTI

Vrijeme 
pripajanja=> 30 

min

Vrijeme
zavarivanja i 
manipulacije

=>30 min

Totalno vrijeme 
za jedan 

podužni nosač 
=> 60 min

Što znači da 
možemo

proizvesti 7200 
podužnih

nosača godišnje

Što je 3600
okretnih postolja

godišnje

I što je 1800
vagona

godišnje.
Kapacitet SADA

Vrijeme 
pripajanja=> 30 

min

Vrijeme 
zavarivanja i 
manipulacije

=>90 min

Totalno vrijeme 
za jedan 

podužni nosač 
=> 120 min

Što znači da 
možemo 

proizvesti 1800 
podužnih 

nosača godišnje

Što je 900 okretnih 
postolja godišnje

I što je 450 
vagona

godišnje.

U S P O R E D B A  R U Č N O G  I  R O B O T S K O G  Z A V A R I V A N J A
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Zaključak
• Zbog budućeg povećanja
proizvodnje vagona bit će potrebno
zavarivanje na robotskoj stanici.

Razlozi:

• Stalni odlasci i dolasci zavarivača,

• Kvaliteta zavarivača je sve niža.

• Robotsko zavarivanje omogućuje
konstantno kvalitetno zavarivanje -
Ljepši zavar

• Što je najvažnije brzina zavarivanja
koja je veća od ručnog zavarivanja. 
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HVALA NA 
POZORNOSTI
• Mario Jagnjić dipl.ing. IWE

• mario.jagnjic@ddsv.hr
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